MASZYNY DO OBROBKI PLASTYCZNEJ BLACH

www.bi-top.pl
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UPTEC produkuje zaawansowane technologicznie maszyny do obrébki blach w Bursie w Turcji
od 2017 roku z 20-letnim doswiadczeniem w branzy obrébki metali. Dziat badawczo-rozwojowy stale
pracuje nad projektami, aby wprowadzi¢ przyjazne dla srodowiska i efektywne kosztowo produkty z
oddanymi inzynierami. Prasy krawedziowe i nozyce CNC to podstawowa produkcja UPTEC Machinery.

Zastosowanie komponentdéw znanych na catym $Swiecie marek, nowoczesny design sprawia,
ze maszyny UPTEC s3g niezawodne, trwate i precyzyjne.

Naszym celem jest dostarczanie wysokiej jakosci maszyn naszym partnerom i przemystowi z
absolutng satysfakcjg klientéw, aby stac sie jedng z dobrze znanych marek na swiecie.

Nasze zasady;
* Produkowanie wysokowydajnych maszyn, ktére bedg stuzy¢ przemystowi przez wiele lat.
» Dostarczanie zaawansowanie technologicznie maszyn i szybkich rozwigzan serwisowych.

» Zapewnianie zadowolenia klientom na catym swiecie.
» Dbanie o prace zespotowg i uwzglednianie ich kreatywnos$¢ poprzez zwiekszanie wiedzy i umiejetnosci.
* Pomoc spoteczenstwu i rochrona srodowiska dla lepszego Swiata.
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lUPTEC
Hydrauliczne Prasy Krawedziowe CNC

Prasy krawedziowe UPTEC CNC sg wykonane ze stalowej ramy monoblokowej, co zapewnia
dokfadne pozycjonowanie i wysokg wydajnos¢, osiggnietg dzieki synchronizacji cylindrow
hydraulicznych za pomocg sterowanych CNC zaworéw proporcjonalnych i optycznych podziatek
liniowych. Prasy krawedziowe UPTEC sg w petni wyposazone w elektroniczng synchronizacje z
technologig zawordéw proporcjonalnych zapewniajgcg maksymalng doktadnos¢ giecia i powtarzalnosé
poprzez ciggte monitorowanie i korygowanie réwnolegtosci belki przez system CNC.

UPTEC produkuje maszyny w réznych konfiguracjach dla réznych budzetoéw klientow
i zastosowan z 3 seriami jako U-Bend (Ultra), E-Bend (Economic) i B-Bend (Basic).
Prasy krawedziowe U-Bend sg bardziej skonfigurowanymi seriami; w standardzie z 4+1

osiami, a konfiguracja moze zosta¢ zwiekszona do 11 osi jako opcja.




Seria U-Bend

Wyposazenie standardo

e Y1-Y2-X-R axis & C-axis (crowning)
e Sterownik Cybelec, Delem, ESA Touchscreen CNC
e Przedni laserowy system bezpieczenstwa AKAS

e Zderzak tylny osi X-R; Napedzany serwomotorem, prowadnicg liniowg i systemem srub kulowych z 2 szt.
palcami tylnego zderzaka

Europejski system szybkiego mocowania gérnego narzedzia (Promecam)

Europejskie narzedzie goérne szlifowane i hartowane

Europejskie narzedzie dolne z rowkiem 4V

System kompensac;ji stolu CNC za pomocg klindw

e Tylna bariera $wietlna

e Przetgczane boczne drzwi ochronne dla bezpieczenstwa z pleksi

o Oswietlenie wnetrza maszyny

e Swiatta LED na przednich pokrywach do o$wietlenia przedniego obszaru roboczego.

Liniowo przesuwne przednie ramiona podporowe z 2 szt.

Optyczna skala liniowa o wysokiej doktadnosci

Europejski system hydrauliczny

Europejski system elektryczny
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Seria U-Bend

urTEec |

U-BEND 31175

Gorne i dolne hydrauliczne systemy mocowania Wila (opcjonalnie)
Rézne typy hydraulicznych i pneumatycznych systemoéw mocowania sa dostepne na zyczenie jako opcja.

X1-X2-R1-R2-21-22 X-R-21-22 System kompensaciji stotu CNC z klinami

6 osi ATF typ zderzaka tylnego 4 osie zderzaka (opcjonalnie) (standard)
(opcjonalnie)

Opcje dodatkowe

e Rb6zne modele sterownikéw Cybelec, Delem i ESA

e Do 6-osiowego zderzaka tylnego

e Popychacze arkuszy CNC

e ROzne typy pneumatycznych i hydraulicznych systeméw mocowania

e Specjalny skok, przeswit i gtebokos¢ gardta

e Mozliwos¢ tandemu '

e Podgrzewanie i chtodzenie oleju hydraulicznego Przedni laserowy system bezpieczenstwa
(standard)

System szybkiego zwalniania gérnego

mocowania (standard)
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Seria E-Bend

Wyposazenie standarc

e OS$ Y1-Y2-X

e Sterownik Cybelec, ESA Touchscreen

e Przedni laserowy system bezpieczenstwa AKAS

e Zderzak osi X: AC Motor oraz prowadnica liniowa, system $rub kulowych z 2 szt. palcy tylnego zderzaka
e Europejski system szybkiego mocowania gérnego narzedzia (Promecam)

e Europejskie narzedzie gorne szlifowane i hartowane

e Europejskie narzedzie dolne z rowkiem 4V

e Reczny system kompensaciji stotu za pomocg klindbw

e Automatyczny system kompensacji stotu z klinami (na 400 tonach i 6 metrach)
e Tylna bariera $wietlna

e Przetgczane boczne drzwi ochronne dla bezpieczenstwa

e Oswietlenie wewnetrzna maszyny

e Liniowo przesuwne przednie ramiona podporowe 2 szt.

e Optyczna skala liniowa o wysokiej doktadnosci

e Europejski system hydrauliczny

e Europejski system elektryczny
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lUP TEG
Seria E-Bend

Opcje dodatkowe

e Rézne modele sterownikow Cybelec, Delem i ESA

e Do 2-osiowego zderzaka tylnego

e Rbozne typy pneumatycznych i hydraulicznych systeméw
mocowania

e Specjalny skok, przeswit i glebokos¢ gardta

e Podgrzewanie i chtodzenie oleju hydraulicznego

e Automatyczny system kompensacji za pomocg klindw

Diugos¢ giecia
Sita nacisku
Szroko$¢ miedzy
kolumnami
Szybkosc osi Y
Szybkos¢ giecia osi Y|
Szybkos¢ powrotu
Odlegtos¢ osi X
Szybko$¢ osi X
Szerokos¢
Podcigcie korpusu
Wysokos¢ stotu
llos¢ oleju

E-BEND 1340

1300 | 40 | 180 | 1000 | 180 | 10 | 150 | 650 | 200 |2125| 2150|2000 | 300 | 770 | 400 | 100 | 55 | 100 | 2500

=2=1=\ DR 1300 | 60 | 270 {1000 | 180 | 10 | 150 | 650 | 200 | 2130 | 2375|2000 | 400 | 850 | 400 | 100 | 5,5 | 100 | 3100

===\ 1500 | 40 | 180 {1200 | 180 | 10 | 150 | 650 | 200 | 2350 | 2150|2000 | 300 | 770 | 400 | 100 | 5,5 | 100 | 2900

==\ 1500 | 60 | 270 {1200 | 180 | 10 | 150 | 650 | 200 | 2360 | 2600 | 2000 | 400 | 850 | 400 | 100 | 5,5 | 100 | 3800

=i\ R0 2100 | 60 | 270 | 1650 | 180 | 10 | 150 | 750 | 200 | 2830 | 2600 2100 | 450 | 850 | 550 | 100 | 5,5 | 100 | 4800

=== \[DK0] 2600 | 100 | 270 | 2100 | 180 | 10 | 150 | 750 | 200 | 3300 | 2760 | 2150 | 450 | 850 | 550 | 100 | 7,5 | 200 | 6000

==1=)\eRE00E 3100 | 100 | 270 {2550 | 180 | 10 | 140 | 750 | 200 | 3760 | 2760|2150 | 450 | 850 | 550 | 100 | 7,5 | 200 | 7200

==\ ReRkRI 3100 | 135 | 270 (2550 | 180 | 10 | 140 | 750 | 200 | 3760 | 2800|2150 | 450 | 850 | 550 | 120 | 11 | 200 | 8000

=S\ ek 3100 | 175 | 270 (2550 | 160 | 10 | 130 | 750 | 200 | 3775|2920 | 2250 | 450 | 920 | 550 | 120 | 15 | 200 | 9600

=E1=)\ kP2l 3100 | 220 | 270 | 2550 | 140 | 10 | 120 | 750 | 200 | 3775|2960 | 2270 | 450 | 920 | 550 | 120 |18,5 | 250 (10500

=E1=)\ PG 3100 | 260 | 270 | 2550 | 120 | 10 | 120 | 750 | 200 |3850 | 2960 | 2270 | 450 | 920 | 550 | 120 | 22 | 250 (11500

=215\ ekl 3100 | 320 | 370 | 2550 | 140 | 10 | 100 | 750 | 200 |3810 | 3100|2550 | 450 | 920 | 650 | 150 | 30 | 300 (14000

=2E1S\(BIeKO 3100 | 400 | 370 |2550 | 100 | 8 | 100 | 750 | 200 | 3990 | 3280 (2700 | 550 |1030 | 650 | 200 | 37 | 400 [19500

=215\ BIepARAT | 3700 | 175 | 270 [3100 | 160 | 10 | 130 | 750 | 200 | 4325|2920 (2250 | 450 | 920 | 550 | 120 | 15 | 200 {11200

=L=1=N DRy 3700 | 220 | 270 | 3100 | 140 | 10 | 120 | 750 | 200 | 43252960 | 2270 | 450 | 920 | 550 | 120 18,5 | 200 (12300

=E1=)\ eyl 3700 | 320 | 370 | 3100 | 140 | 10 | 100 | 750 | 200 |4360 | 3150|2690 | 450 | 920 | 650 | 150 | 30 | 300 (14800

=N kAT 4100 | 175 | 270 | 3550 | 160 | 10 | 130 | 750 | 200 | 4675 2920|2250 | 450 | 920 | 550 | 120 | 15 | 200 [11600

=ElSN APl 4100 | 220 | 270 | 3550 | 140 | 10 | 130 | 750 | 200 | 4675|2960 | 2270 | 450 | 920 | 550 | 120 |18,5 | 250 {13200

=015\ PSR 4100 | 260 | 270 | 3550 | 140 | 10 | 120 | 750 | 200 |4750 | 2960|2270 | 450 | 920 | 550 | 120 | 22 | 250 (14500

=015\ R 4100 | 320 | 370 | 3550 | 120 | 10 | 100 | 750 | 200 |4710| 3100|2550 | 450 | 920 | 650 | 150 | 30 | 300 (17000

=215\ DK 4100 | 400 | 370 | 3550 | 100 | 8 | 80 | 750 | 200 | 4990 | 3280 | 2700 | 550 |1030 | 650 | 200 | 37 | 400 |22000

=215\ BIGKPZ00 6100 | 220 | 270 |5100 | 120 | 10 | 100 | 750 | 200 | 6675 | 2960 | 2250 | 450 |1050 | 550 | 120 |18,5 | 200 |19800

==\ NGk 6100 | 320 | 370 (5100 | 100 | 10 | 100 | 750 | 200 | 6675 | 3100 | 2550 | 450 | 920 | 650 | 150 | 30 | 300 (23550

=2=1=)\ DI 6100 | 400 | 370 | 5100 | 100 | 8 | 80 | 750 | 200 | 6660 | 3280|2700 | 550 (1030 | 650 | 200 | 37 | 400 (30000
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Seria B-Bend

Wyposazenie standardo

e Os Y1-Y2-X

e Sterownik Cybelec Cyb Touch 8 PS-2D
i oprogramowanie na PC 2D offline

e Przedni system bezpieczenstwa AKAS

e Zderzak osi X: AC Motor oraz prowadnica liniowa, system Srub kulowych
o Europejski system szybkiego mocowania gérnego narzedzia (Promecam)
e Europejskie narzedzie gérne szlifowane i hartowane

e Europejskie narzedzie dolne z rowkiem 4V

e Tylna bariera Swietlna

e Boczne drzwi ochronne dla bezpieczenstwa

e Przednie ramiona podporowe 2 szt.

e Optyczna skala liniowa o wysokiej doktadnosci

e Europejski system hydrauliczny

e Europejski system elektryczny

Dtugos¢ giecia
Sita nacisku
Szeroko$¢ miedzy
kolumnami
Szybkos¢ osi Y
Szybkos¢ powrotu
Odlegtos¢ osi X
Szybkos¢ osi X
Odlegtos¢ osi R
Szybkosc osi R
Szerokos¢
Podciecie korpusu
Wysoko$¢ stotu
llo$¢ oleju

mm/ | mm/ | mm/ mm/ mm/
mm | Ton | mm | mm | sec | sec | sec | mm | sec | mm | sec | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | KW | |t kg

=RE1S\ AR 2100 60 | 180 (1650 | 160 | 10 | 140 | 750 | 200 | 250 | 200 | 2680 | 2200 (2100 | 250 | 820 | 380 | 100 | 5,5 | 100 | 3800

=R\ 2600 60 | 180 (2100 | 160 | 10 | 140 | 750 | 200 | 250 | 200 | 3200 | 2200 (2100 | 250 | 820 | 380 | 100 | 5,5 | 100 | 4200

=215\ BRI 2600 | 100 | 180 [ 2100 | 160 | 10 | 140 | 750 | 200 | 250 | 200 | 3300 | 2350|2150 | 250 | 850 | 400 | 100 | 7,5 | 200 |5300

=2=15 iRk [V 3100 | 100 | 180 [ 2550 | 160 | 10 | 140 | 750 | 200 | 250 | 200 | 3760 | 2400|2150 | 250 | 850 | 400 | 100 | 7,5 | 200 |5800

=2=15) iRk kBT 3100 | 135 | 180 [ 2550 | 160 | 10 | 140 | 750 | 200 | 250 | 200 | 3760 | 2450|2150 | 250 | 850 | 400 | 120 | 11 | 200 |6500

=2=15)oRekk A 3100 | 175 | 180 [ 2550 | 140 | 10 | 120 | 750 | 200 | 250 | 200 | 3775|2530(2250 | 250 | 920 | 400 | 120 | 15 | 200 | 7600

=03\ kPPl 3100 | 220 | 200 [ 2550 | 120 | 10 | 100 | 750 | 200 | 250 | 200 | 3775|2690 2270 | 250 | 920 | 420 | 120 | 18,5 | 200 | 8800

=R\ ik kB 4100 ( 135 | 180 | 3550 | 160 | 10 | 140 | 750 | 200 | 250 | 200 |4675| 2450|2250 | 250 | 920 | 400 | 120 | 11 | 200 | 8400

=R:1S\ DR ET 4100 | 175 | 180 {3550 | 140 | 10 | 120 | 750 | 200 | 250 | 200 | 4675|2920 (2250 | 250 | 920 | 400 | 120 | 15 | 200 |9200

=RE1S\ s PPl 4100 | 220 | 200 | 3550 | 120 | 10 | 100 | 750 | 200 | 250 | 200 | 4675|2960 [2270 | 250 | 920 | 420 | 120 | 18,5 | 200 (11000

S
-
£
o
o
o
o
i
o
=
S




lUPTEG
Nozyce hydrauliczne CNC i Nozyce mechaniczne NC

Nozyce UPTEC majg stalowg rame ze sztywng stalg konstrukcyjng. Wszystkie nozyce majg
nowoczesng konstrukcje i wysokie standardy technologiczne, aby zapewni¢ ekonomiczng produkcije i
doskonatg jakos¢ ciecia. Tylny zderzak z belkg obrotowg i nozycami o zmiennym nachyleniu ma
funkcje automatycznego podnoszenia, aby zapobiec zakleszczaniu si¢ materiatu, a oprocz podawania
diuzszych arkuszy belka tylnego zderzaka odchyla sie automatycznie po przejechaniu tylnego
zderzaka do pozycji koncowej.

Seria-V; zmienne nozyce natarcia, regulacja kata natarcia odbywa sie automatycznie przez
sterownik CNC. Zmniejszenie kata natarcia daje przewage w postaci zmniejszenia znieksztatcen i
skrecania na cienkim i waskim materiale, a takze zwigksza jako$C i precyzje ciecia oraz umozliwia
szybkie ciecie.

Seria-S; Nozyce hydrauliczne z wychylng belkg sg tatwe w uzyciu i spetniajg wysokie standardy
bezpieczenstwa. Zwieksz warto$¢ swojego warsztatu dzieki Seri-S dzigki precyzyjnej jakosci ciecia i
efektywnym kosztom produkciji.

Seria MR & MH & M; Nozyce mechaniczne przeznaczone sg do doskonatego ciecia. Cichy,
bezposredni uktad napedowy z silnikiem z hamulcem i niskim zuzyciem energii zapewnia wydajng
prace w przystepnej cenie. Nozyce mechaniczne UPTEC charakteryzujg sie niskimi kosztami
inwestycyjnymi, a dzieki kompaktowe] konstrukcji zapewniajg tatwg instalacje i obstuge. Oprécz tego
nozyce MR majg funkcje ,Zwrot do nadawcy”, dzieki czemu mozna pracowa¢ na matych obszarach i
zwiekszy¢ produktywno$¢. Mozesz zebra¢ duze arkusze z tytu i mate arkusze z przodu, dzieki czemu
mozesz mie¢ szybsze ciecie przy minimalnym zapotrzebowaniu na powierzchnie.
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| UP TEC]

Seria-V - nozyce CNC o zmiennym nachyleniu

UPTEC

V-8HEAR3105

-
py

IREERRRY]
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Wyposazenie standard

e Normy CE

e Sterownik - Cybelec (kolorowy ekran dotykowy)

e Automatyczna regulacja dtugosci ciecia (skoku) sterowana przez CNC

e Automatyczny tylny zderzak ze Srubg kulowg o skoku 1000 mm sterowany przez CNC
e Automatyczna regulacja kata natarcia sterowana przez CNC

e Automatyczna i hydrauliczna regulacja szczeliny miedzy ostrzami sterowana przez CNC
e Automatyczne obliczenia funkcji ciecia zgodnie ze specyfikacjg materiatu

e Automatycznie odchylany ogranicznik tylny

e Podnoszona, otwierana ostona palcow o dtugosci 1 metra z ochrong przetgcznika

e Tylne boczne panele ochronne

e Tylna bariera swietlna

e Ptyty przesuwne tylnej blachy

e Podswietlenie linii cienia

e Ramie katownika z linijkg, rowkiem teowym i ogranicznikiem przechylania

e Ramiona nosne

e Europejski system hydrauliczny

e Europejski system elektryczny




Seria-V

UPTEC

V-SHEAR 3106

Opcje dodatkowe

o Kurtyny Swietlne do ochrony palcow

e Ogranicznik tylny silnika serwo

e System zapobiegajgcy skrecaniu

e Specjalna gtebokos¢

e Pneumatyczny system podtrzymywania cienkich blach
e Przednie ramiona podporowe o specjalnych rozmiarach
e Laserowa linia ciecia

e Chtodzenie i ogrzewanie oleju

Zakres regulacji kata
Diugos¢ ciecia
Grubosc¢ blachy

(42 kg/mm?)

Grubos¢ blachy
Szerokos¢
Wysokos¢
Catkowita szeroko$¢
Gtebokos¢ gardta
Wysokosc stotu
llos¢ stopek
dociskowych

Motor zderzaka
Zakres zderzaka
Szybkos¢ zderzaka
llos¢ oleju

(°) | mm|{mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| mm| pcs | kW | KW | mm 1min| It | kg

VARG 0,5°-2,0°( 31001 6 | 4 | 4100|2360| 2165|2650 50 | 790 | 15 | 11 | 0,75|1000|200 | 18 | 200 | 7500

VAT =R 0,5°-2,0°] 3100 | 10 6 |4030|2200(2290(2700| 50 | 805 | 15 | 22 | 0,75{1000|200 | 12 | 300 {10500

VAT SRR 0,5%-2,5°] 3100 | 13 8 | 4050|2200 (2290|2700 50 | 805 | 15 | 30 |0,75|1000|200 | 12 | 400 {12500

VAL SRR 0,5°-2,5°( 3100 16 | 10 | 4190| 2375| 2515|2900 50 | 880 | 15 | 37 | 0,75 |1000|200 | 10 | 400 {18000

VAT =GR PLE 0,5°-2,5°( 3100 20 | 13 | 4125|2490 | 2530 3065| 50 | 880 | 19 | 37 | 0,75|1000/200 | 9 | 500 {21000

VAR 0,5%-2,0°) 4100 6 4 5120|2360 |2165|2665| 50 | 790 | 19 | 11 | 0,75|1000| 200 | 16 | 200 | 9200

VAR 0,5%-2,0°) 4100 | 10 6 |4935|2225|2290(2700| 50 | 805 | 19 | 22 | 0,75|1000| 200 | 12 | 300 |13000

VAR 0,5%-2,5°) 4100 13 8 |4950|2230| 2440|2720 50 | 805| 19 | 30 | 0,75|1000| 200 | 10 | 400 |15400

VAL SRR 0,5°-2,5°( 4100 16 | 10 | 5195| 2415|2595 2900| 50 | 880 | 19 | 37 | 0,75 (1000|200 | 8 | 400 |22000

VAT GE Y 0,5%-2,0°1 6100 6 4 |7120|2360| 2700|2665 50 | 790 | 32 | 22 | 0,75|1000(200 | 10 | 300 {22000

VAR 0,5%-2,0°) 6100 10 6 |7120|2225|2750|2700| 50 | 805 | 32 | 30 |[0,75|1000|200 | 8 | 300 {25000

VAT R 0,5°-2,5°) 6100 13 8 | 7175|2450(2900|2700| 50 | 965 | 32 | 37 |[0,75|1000|200 | 6 | 400 {32500
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Seria-S - Nozyce CNC o statym nachyleniu

Wyposazenie standarc

e Normy CE

e Podwieszany panel sterowania

e Sterownik- Cybelec (kolorowy ekran dotykowy)

e Automatyczna regulacja dtugosci ciecia (skoku) sterowana przez CNC

e Tylny zderzak ze $rubg kulowg o skoku 1000 mm sterowany przez CNC
e Automatyczne obliczenia funkcji ciecia zgodnie ze specyfikacjg materiatu
e Sterowana CNC automatyczna regulacja odstepu miedzy ostrzami

e Automatycznie odchylany zderzak tylny

e Podnoszona, otwierana ostona palcow o diugosci 1 metra z ochrong przetacznika
e Tylne boczne panele ochronne

e Tylna bariera swietlna

e Ptyty przesuwne tylnej blachy

e Oswietlenie linii cienia

e Ramie kgtownika z linijkg, rowkiem teowym i ogranicznikiem przechylania
e Ramiona nosne

e Stopki dociskowe blachy

e Staly kat ciecia

e Europejski system hydrauliczny

e Europejski system elektryczny

UPTCEC

S-Shear 3110




Opcje dodatkowe

e Kurtyny swietlne do ochrony palcow

e Pneumatyczny system podtrzymywania cienkich blach

e Przednie ramiona podporowe o specjalnych rozmiarach
e Laserowa linia ciecia
e Chtodzenie i ogrzewanie oleju

S-SHEAR 2106

S-SHEAR 2606
S-SHEAR 2110
S-SHEAR 3106

S-SHEAR 3108

S-SHEAR 3110

S-SHEAR 3113

S-SHEAR 4106
S-SHEAR 4110

Otwierana ostona palcéw o dtugosci 1 metra z
ochrong przefacznika (standard)

Stoty do przenoszenia blachy (standard)
Stopki dociskowe z gumowymi podktadkami
(standard)

B ©
- % B 2 g 2 _‘;‘“
g 2 £ _% 2 S £ _s g N 3
T © eS8 o 8 8 B 9 g2 512 E s
] 2 8 T g2 ¢ 58 sl | oy
8 8 B 598 g 5 3 & S w3 s 8 = S
2 B8 s5as g 2 ¥ 8 2 33 g2 = = 3
§ &8 &§ 6 5 £ 8 v = £ = S & 2
1,5°( 2100 6 | 4 |3100|1800| 1650|3430 | 50 | 760 | 10 | 11 |0,75|1000| 200 | 14 | 200 | 4800
1,5°( 2600 6 | 4 |3600|1850| 1800|3430 | 50 | 760 | 13 | 11 |0,75|1000| 200 | 14 | 200 | 5700
1,8°(2100| 10 | 6 |32002200|2030|3450 | 50 | 805 | 10 | 22 |0,75|1000| 200 | 10 | 200 | 7800
1,5°(3100| 6 | 4 |4110|2195| 1770|3480 | 50 | 790 | 15 | 11 |0,75|1000| 200 | 14 | 200 | 7000
1,5°(3100| 8 | 5 |4110(2195/1770|3480| 50 | 790 | 15 | 11 | 0,75|1000| 200 | 14 | 200 | 7600
1,8°3100| 10 | 6 |3935/2225/2090 3560 | 50 | 805 | 15 | 22 | 0,75|1000| 200 | 10 | 300 | 9000
2,3°(3100| 13 | 8 |3950(2240(2100|3640| 50 | 805 | 15 | 30 | 0,75|1000| 200 | 9 | 400 [11200
1,5°(4100| 6 | 4 |5120(2195|1770|3492| 50 | 790 | 19 | 15 | 0,75|1000| 200 | 14 | 200 |10200
1,8°| 4100| 10 | 6 |4935|2225/2220|3575| 50 | 805 | 19 | 22 | 0,75|1000| 200 | 10 | 300 |12000
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I 3 MR-Shear 3004

www.uptec.com.tr

Zakres kata

Dlugos¢ cigcia

Grubos¢ blachy
(St42)

Szerokos$¢

Wysokos¢

Szerokos¢ stotu

Wysokos¢ stotu

Motor zderzaka

Zakres zderzaka

llo$¢ skokow

MR-SHEAR 1106

MR-SHEAR 1303
MR-SHEAR 1406
MR-SHEAR 1503
MR-SHEAR 1505

MR-SHEAR 2003

MR-SHEAR 2004
MR-SHEAR 2525
MR-SHEAR 2504
MR-SHEAR 3003
MR-SHEAR 3004

Wyposazenie standar

» Sterowanie NC z ekranem
dotykowym

* Programowalny, zmotoryzowany
zderzak tylny o skoku 750 mm

* Pneumatyczna podpora arkusza z
funkcjg powrotu do nadawcy i
wysytania do tytu

* 1 szt. ramie kwadratowe ze skalg

* 2 pes. ramie podtrzymujgce arkusz

* Ochrona palcow

* Stot do przenoszenia blachy

» Oswietlenie linii ciecia z linig cienia

* Latwa regulacja szczeliny ostrza

« Sruba kulowa

* Licznik cie¢

* Przenosny sterownik nozny z
przyciskiem zatrzymania
awaryjnego

» Fotokomorka na tylnych ostonach
bezpieczenstwa
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MH-Shear 2504

Seria - MH

Wyposazenie standarc

» Sterownik NC

» Programowalny, zmotoryzowany ogranicznik tylny
o skoku 750 mm

* 1 szt. ramie kwadratowe ze skalg

* 2 szt.. ramie podtrzymujgce arkusz
» Ochrona palcow

» Oswietlenie linii ciecia z linig cienia
. Latwa regulacja szczeliny ostrza

+ Sruba kulowa

* Licznik cie¢

* Przenosny sterownik nozny z przyciskiem zatrzymania
awaryjnego

» Fotokomodrka na tylnych ostonach bezpieczenstwa

Grubos¢ blachy
Szerokos$¢ stotu
Wysoko$¢ stotu

Zakres kata
Dtugosé ciecia
(St 42)
Szeokosc¢
Motor zderzaka
Zakres zderzaka
llo$¢ skokow

VRS GEED 2° | 1100] 6 | 1750|1850 | 1400 | 455 | 800 | 7,5 0,55 | 750 | 31 |2000

B G ENT 2° | 1400 6 | 1800 1850 | 1400 | 455 | 800 | 7,5 [0,55 | 750 | 31 |2300

Bl ZaGEELE)  2° | 1560 5 | 2150 | 1850 | 1400 | 455 | 800 | 7,5 | 0,55 | 750 | 31 |2500

L B51 | AN 1,300 2060 4 | 2700 | 1850 | 1400 | 455 | 800 | 7,5 0,55 | 750 | 31 |3000

[l 512G E LY 1,30°| 2560 4 | 3200 | 1850 | 1400 | 455 | 800 | 7,5 | 0,55 | 750 | 31 |3500

[ ESE FARDNY 1,300 3060 4 | 3700 1850 | 1400 | 455 | 800 | 11 0,55 | 750 | 31 |4000
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Seria-M

M-Shear 1503

Wyposazenie standarc

» Sterownik NC

* Programowalny, zmotoryzowany ogranicznik tylny o skoku
750 mm

* 1 szt. ramie kwadratowe ze skalg

* 2 szt. ramie podtrzymujgce arkusz

* Ochrona palcéw

» Oswietlenie linii ciecia

« Sruba kulowa

* Licznik cie¢

* Przenos$ny sterownik nozny z przyciskiem zatrzymania
awaryjnego

» Fotokomaorka na tylnych ostonach bezpieczenstwa

Szerokos¢
Wysokos¢
Szerokos¢ stotu
Wysoko$¢ stotu
Motor zderzaka
Zakres zderzaka
llo$¢ skokow

Grubos¢ blachy
(St42)

Zakres kata
Dtugos¢ ciecia

M-SHEAR 1303

M-SHEAR 1503

M-SHEAR 2003

M-SHEAR 2525

www.uptec.com.tr
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SHEET METAL WORKING MACHINES

Kayapa Organize Sanayi Bolgesi Nillifer - Bursa / TURKIYE
Tel. : 490 (224) 443 01 51  info@uptec.com.tr

www.uptec.com.tr






